»FORNIROWANIE dla kazdego” :-)

autor: Rafat Pacharzyna. Kopiowanie i rozpowszechnianie wskazane :) powowdzenia

Opis ten powstal aby utatwi¢ amatorom wiasnych konstrukcji DIY uwierzenie, ze zrobienie
kapitalnie wygladajacego wykonczenia ich cuda akustycznego (lub jakiegokolwiek innego) jest
naprawdg latwe do zrobienia. Niekoniecznie tanie, ale efekt wart jest pieniedzy jakie wydamy!
Metoda jest sprawdzona i stosowana wielokrotnie. Pozwoli na zrobienie tadnego wykonczenia
bez posiadania prasy , czy nawet zciskoéw stolarskich, tzw ,,cwing”.

Lista potrzebnych materiatow:

-+ oczywiscie fornir. Pasy forniru drewnianego o dowolnej grubosci ale im szersze, tym lepiej (bo
nie trzeba bedzie sktada¢ kilku paséw w jeden aby pokry¢ Sciang)
klej. Metoda opisana bazuje na kleju podobnym do butaprenu — kleju firmy Henkel o nazwie
»MOMENT” - naprawde warto kupi¢ akurat ten klej — schnie szybko i trzyma naprawdg
dobrze. Wydajac pieniadze na fornir wydajmy 20 pln za puszke 0,8 litra tego kleju.

- Szpachla samochodowa. Taka z utwardzaczem. Jakie§ 7pln za malq puszke.

«  Ostry noz. Taki jak do tapet, albo dobrze naostrzony, kuchenny dtugi 1 gigtki noz.
papier Scierny o ziarnie 120 1 80. Polecana szlifierka tasmowa

«  pedzel. Szerokos¢ powiedzmy 3-5 cm. Bedziemy nim naktada¢ kle;j.

- Nozyczki do papaieru. Duze. Im wigksze tym lepiej tnie sig fornir.
Moze i coS$ jeszcze... przeczytaj opis...

Zaktadam ze mamy juz pudio kolumny gotowe do wykonczenia. Jako przyktad pokazana jest
kolumna centralna zestawy kina domowego wykonana z ptyty MDF. MDF ma powierzchnig¢ bardzo
gtadka, niektorzy mowia ze warto ja zmatowic¢ papierem 80, jednak ja tego nie robig, fornir trzyma
bez problemu. Jesli cheesz to przeszlifuj najpierw cato$¢ , nastepnie odpyl doktadnie pyt za pomoca
pedzla. Wszystkie szpary, zaglebienia po Srubach sa zaszpachlowane i zeszlifowane do uzyskania
gladkiej powierzchni. Papier $cierny owin na jakim$ drewnianym klocku, aby réwnomiernie
szlifowac bez robienia dotkdéw. Dobrze mie¢ do tego szlifierke taSmowa i1 nie meczy¢ sie...

Majac tak przygotowana kolumng mozemy przygotowaé pasy forniru. Uciaé nalezy tak aby z



kazdej strony wystawal kawatek forniru. Tnij duzymi nozyczkami do papieru. Patrz zdjgcia.
Zacznij od $cianek najmniej ,,waznych” Te od ktorych zaczniesz beda miaty nalozone na swoich
krawegdziach kolejne $cianki. Fornir ma tez grubos¢ i to wlasnie bgdzie na tych $ciankach widoczne.
Ja robi¢ jednoczesnie dwie przeciwlegle $cianki, ale na poczatek spokojnie mozesz robié
pojedynczo. Skoro lezy kolumna i obok fornir (strona ,,tadna” u dohu), otworz klej i natéz warstwe
kleju na $cianke kolumny i na fornir a pomoca pgdzla. Na zdjeciu widaé juz zrobione dwie $¢ianki 1
naktadanie na trzecia. Ale zacznij od bocznych, tak aby zakonczy¢ $cianka frontowa.
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Instrukcja na kleju mowi zeby poczekac teraz okoto 15 minut. Ja czekam az klej zrobi sig¢ na dotyk
»suchy” wychodzi okoto 10 minut, nawet mniej. Zalezy od chwilowych warunkéw, temperatury.
Teraz, bierzemy fornir i przyktadamy do kolumny. Robimy to zdecydowanie, bo poprawki nie
bedzie. Zatem zwrdo¢ uwage zeby nie okazato si¢ ze krzywo przylozyles i gdzie$ fornir nie pokrywa
Scianki... nie uda si¢ go oderwaé i wykorzysta¢ jeszcze raz. Na kolejnych zdjeciach widaé
przytozenie forniru i dociskanie go twardym klockiem. Mocno przyciskajac jezdzimy po calej
powierzchni zwlaszcza po krawedziach.



Kiedy mamy juz powierzchnig¢ cala docisnigta, obracamy cato$¢ tak aby kolumna lezala na tym
fornirze i zabieramy si¢ za przeciwlegla $Scianke. Kiedy zakonczymy mamy obie §cianki oklejone.
Nalezy je teraz przycia¢. Majac kolumng potozona fornirem najdluzej przyklejonym do dotu na
jakiej$ ptycie (plyta zostanie ponacinana, wigc lepiej zeby nie byt to stot w kuchni:), zabieramy si¢
za docinanie krawedzi. Zdjgcie pokazuje docinanie nozem typu ,,tapeta”.




Teraz maly trik ktorego nie uwiecznilem na zdjgciu. Okazuje si¢ ze przycigcie krawedzi nie jest
fatwe. Stolarz ma do tego frezarkg gornowrzecionowa, ktora przy 18 000 rpm nie zrobi zadnego
zadzioru. Nam moze si¢ nie uda¢, zwlaszcza jak pracujemy z twardym d¢ebowym fornirem (jak na
zdjeciu). Zatem nalezy wzia¢ cos o ksztalcie linijki (ptaskownik , grubos¢ 1-3 mm, dtugos¢ co
najmniej 20cm) przyktadamy go do $cianki i tniemy wzdluz ptaskownika. Po prostu fornir bedzie
wystawal z krawedzi kolumny o te 1-3mm. Teraz bierzemy papier $cierny 120, dajemy go na
klocek 1 szlifujemy wystajaca krawedz, pilnujac aby szlifowa¢ tak aby nie odrywa¢ kleju. Patrz
zdjecie ponizej.
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Efekt rewelacyjny, absolutnie idealna krawedz. Nozem rowniez jest ok, ale moze si¢
zdarzy¢ zadzior, ktéry trzeba pdzniej ponownie podkleié. Ja teraz krawedzie podcinam tylko z
ptaskownikiem o grubo$ci 2mm.

Jeszcze taka uwaga o otworach na glo$niki. Otwory te wybijamy na koncu. Ja robi¢ najpierw
dziurg np. Srubokretem, a potem nozem wycinam wzdluz krawedzi otworu.

Teraz fachowym :) sprzetem za 20pln wygltadzam fornir. Jesli zalezy ci na super gladkosci — to po
pierwszym oszlifowaniu papierem 120 , weZ mokra szmate 1 zwilz fornir. Teraz daj mu wyschna¢.
Drewno ,,zjezy” sig, czasami nawet wyjda jakie§ plamki. Ale to nic. Teraz znowu przeszlifu;.
Gtadkie jak szklo. Gdyby teraz natozy¢ lakier pistoletem... poezja :) Mozesz szlifowaé papierem
nawet 200, zalezy od cierpliwos$ci 1 oczekiwan.

Ja maluje lakierem do podlog i parkietow, bo taki mam, ale czy ty najpierw zabarwisz fornir, czy
tez pomalujesz go akrylowym lakierem, to juz inna historia. Tak czy inaczej ta kolumna begdzie
przyciaga¢ oko odwiedzajacych — to pewne :)



Tutaj kolumna juz na miejscu, do tego inne kolumny z tego zestawu:




